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	-0��: �2�-��) 

������ 2 
�3 2560 

������ 2 
�3 2559 

������	�

������
�������
�����  3,276 3,278 

�����������
�
��� ( !"#!") 188 188 

EBITDA ���  64 613 

Pe
rfo
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an

ce
 


,��� (���-.") /.-0����  (233) 183 

��������� HRC ( !"#!") 188 188 

������
��4
�# HRC ( !"#!") 188 190 

��7�����8
9:� (��-/#!") 17,403 17,469 HR
C 

HRC Cash Margin (��-/#!") 1,033 3,647 

 

	-0��: �2�-��) 
������ 2 

�3 2560 
31 ��-���� 

�3 2559 
�"9D/�"���  4,806 5,871 

/�"-�! �F���  17,482 17,813 

Fin
an

ce
 S

tat
us

 

/G�"�HI4J�KLH�.�" 12,676 11,942 

 

• ���M!-N �94
���-."/,���!��#���/ 2 �O 2560 	,�"�" 233 
��"��- �94

���,��"�"I�"���-."� �:��PD"

	�
�#���/��9��
!"�HI�O
GH" 416 
��"��- �"L:HI	�
  

- ��7�����HI��
�
�4G"�9���H"-9:-�I#!� : ��7�����8
9:��HI��
�
�4G"�9���H"�"�#���/ 2 �O 2560 H�JG-9: 
17,403 ��-/#!" 
�
I��H�
� 7 	�
��7�����8
9:��"�#���/ 1 �O 2560 RP:IH�JG-9: 18,695 ��-/#!" ��S"4

��	�
��7����-9:-�.�#!�
I#����7���
�
�4G"�"#
��T

-9:��!�#!�
�
I �
�U� ����HI�V�MW
�	
�-��"7�P:I�O-9:4G�"���!I7IX�
H#!�-,����7���#�HI
�����TU7��
�
�"����-V
�
I 
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- 
,����!D"#�"�HI��
�
�4G"�9���H" (cash cost ��G���7G��/L:H���7�) �"�#���/ 2 �O 2017 H�JG-9: 1,033 ��-/
#!" 
�
I��H�
� 72 	�
�#���/��9��
!"�"�O-9:�
��  

- �������H���� (#!") �
� ������
��4
�#�"�#���/ 2 �O 2560 �

��79�I
!��"�#���/��9��
!"�"�O-9:
�
�� T���"�O 2560 �9�������H���� �
� ������
��4
�# 	,�"�" 188,225 #!" �
� 188,249 #!" 
#��
,��!� (/,���!��O 2559: �������H���� �
� ������
��4
�# 	,�"�" 187,650 #!" �
� 190,097 
#!" #��
,��!�) 

- 
,���	�
H!#���

��
9:�"	,�"�" 50 
��"��- �"�#���/ 2 �O 2560 � �:��PD"	�
�#���/��9��
!"�"�O-9:
�
��	,�"�" 34 
��"��- �"L:HI	�
 H!#���

��
9:�"�HI�I�"��--9:���I7G��PD"��L:H�-9��
!��I�"���9�\/��!W 

 

 

���M!- 7���G� �"�#���/-9: 3 �HI�O 2560 I��.
�HI���M!-	��9
����
9:�"��
I�"���"#G�I] T��	��9H!#��/G�"

�"9D/�"#GH-." (D/E Ratio) H!#��/G�"/U� 7
GHI (Current Ratio) -9:�9�PD" H�G�I��
�#�� 
����
9:�"��
I-9:

G����

"!D" �PD"H�JG
!�4

�����X.���/��!\4J�KLH�.�"-9:	��
���PD"�"�!"-9: 30 /�I��7� 2560 -!DI"9D "H
	�
I��.
-9:	���!���.I

�9�PD""!D" ���M!-N �!I	�����!��I�"-."/,���!�7G��X�	G���"
��
I-." (CAPEX) �
��I�"-."��."��9�"�"
���,��"�"


�	
�� (Working Capital) H9
���� 

	�
7���XG����
LH-9:	�����!�	�
4J�KLH�.�"������G"9D ���M!-N �XL:H�G� 	�XG��� �:��9�7���/����K�"
����GI�!"

T���8 �����"#�"-."�HI
��4
�# RP:I	�/GI4
#GH
,���-9:	���!���.I�9�PD"�"H"�7# 

	�
7���XG����
LH-9:	�����!�	�
4J�KLH�.�"������G"9D ���M!-N �XL:H�G� 	�XG��� �:��9�7���/����K�"
����GI�!"
T���8 �����"#�"-."�HI
��4
�# RP:I	�/GI4
#GH
,���-9:	���!���.I�9�PD"�"H"�7# 
�"�T"�����"��7�����HI��
�
�4G"�9���H"�"�#���/ 3  �HI�O 2560 �9
���#��T#� �:��PD"-!DI�"���"��7�����
�
H.�/I7F�HI��
�
�4G"�9���H" (Hot Rolled Coil) ��L:H�-9��
!��"�#���/ 2 -9:4G�"�� T�� � �g		.�!"�"��LH"
/�I��7�  ��7�����HI��
�
�4G"��
�
�9���H"� �:��PD"H�G�I#GH�"L:HI ��������H�
� 7-8 	�
�#���/
GH" �!I"!D" 
���M!-N 7���G��"�#���/-9: 3 �HI�O 2560 4
���
H�
��"G�	���!�#!��9�PD" �"L:HI����
��4
!
�!"�HI��7����-9:
�9�"�T"��� �:��PD" �"���-9:���M!-�!I/����K7��7.�#�"-."
��4
�#����9���/�-0�U�  
 

  2. �-�H-2�)���&���������� 3/2560 
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�)��&�/I2���	�� 
�"�#���/ 2/2560 ���M!-�9�H������
�
�4G"�9���H" (HRC) 	,�"�" 188,225 #!"  �

��79�I
!��#���/ 1/2560 

�
��9������
��4
�#�"�#���/"9DH�JG-9: 188,249 #!" 7����S"
,�
!I
��4
�#-9:��H�
� 96.5 �HI
��4
�#�"XG�I off-

peak RP:I��S"XG�I-9:�9#�"-."7G��kkl�#GH�"G��#:,�  �"���"��7�����8
9:��HI HRC �"�#���/"9D �-G�
!� 17,403 

��-/#!" 
�
I��H�
� 7 	�
�#���/
GH" /G�"�"P:I��S"4
	�
��7�-9:-�.�#!�
I#����7���
�
�4G"�"#
��T

-9:

��!�#!�
�
I "H
	�
"9D U� ����HI�V�MW
�	�-��"7�P:I�O-9:4G�"���!I7IX�
H#!�-,����7���#�HI
�����TU7

��
�
�"����-V
�
I  T��
�����TU7��
�
�"����-V 6 ��LH"��
H�JG-9: 8.3 
��"#!" 
�
IKPI��H�
� 16.4 	�
XG�I

��9��
!"�HI�O
GH" �"���-9:/!�/G�"
�����TU7�HI��
�
-�I��" (Flat Product Finished Steel) 6 ��LH"��
�HI�O

"9DH�JG-9: 5.4 
��"#!" 
I
I�XG"
!" �"H!#����H�
� 5.6  

���J�����-�H-2������	�K��/0-L-����)M�*-)*N)�&����L-������ 2/2560 

 
Source: Steel Business Briefing                                                           

R�S����&���	�����0��-TN������&���	�����	�K� �0���''�-	������TN��)*�����,0������  ��*����-

����3�0�- 

 

    Source : ISIT & OIE   

  3. ������ Group   CEO 
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�����g		!��!I

G�� /GI4
������M!-�94

���,��"�"I�"���-." �"�#���/"9D 	,�"�" 233 
��"��- �#G�!I7I�9 

EBITDA ��S"��
 64 
��"��-   "H
	�
"9D ���M!-�!I7I�.GI�"�"
����!�T7�I/���I-�I
���I�"H�G�I#GH�"L:HI� L:H

/���I7������I�
�GI�HII�
���I�"�"�������  -!DI"9D � L:H
�U����H
��9D�	G�� �
���!�H!#��/G�"-�I
���I�"����9

��:I�PD" T��	,�"�"�"9D-9:��S"�"9D
��7��-9:���M!-	�-,�
����!�T7�I/���I -!DI��� 37.36 
��"���9�\/��!W RP:I�"9D/G�"

�"P:I 	,�"�" 32.93 
��"���9�\/��!W 	���
I��S"-." �
�/G�"-9:��
LH	���S"
,���	�

����!�T7�I/���I�"9D-9:	�

�
���PD"  -!DI"9D ���M!-	��9
��",��/"H�HH".�!#��"-9:���X.���/��!\4J�KLH�.�" �"�!"-9: 30 /�I��7� 2560 #GH�� 

 
 
�\�-���]
�&���	�����	�K����H�� 

#�����I�"
��4
�#��
�
��� (crude steel production: ��
�
�!D"#�"-9:�!I��G��S"/�"7����
�
/,����	�J�) 
�HIT

	�
 World Steel Association /,���!��#���/-9: 2 �O 2560  ��G�������
��4
�#��
�
����HIT

/,���!�
XG�I��LH"��M��"KPI��LH"��K."��" 2560 ���-.
����-V (	,�"�" 67 ����-V-9:���I�"��H�J
) �-G�
!� 425.5 
��"
#!" �
�������
��4
�#��
�
���/�/��HIT

/,���!�XG�I 6 ��LH"��
�HI�O 2560 �-G�
!� 836 
��"#!" 7����S"
H!#��-9:� �:��PD" 4.5% ��L:H�-9��
!�XG�I��
���9��
!"�"�O
GH" T��

.G�����-V-9:�9������
��4
�#��
�
�����
-9:/.�
7LH 

.G�����-V�"�H�X9� ("!��������-V	9" �#G��G���

.G�#��!"HH


�I) 576.8 
��"#!" � �:��PD" 4.8% RP:I
�8 ������-V	9"����-V��9�� �"��LH"��K."��" 2560 �9
��4
�#��
�
�����
-9:/.��"T

 73.2 
��"#!" � �:��PD" 
5.7% 	�
XG�I��9��
!"�"�O
GH"  

.G�����-V-9:�9
��4
�#��
�
�����
��S"H!"�!��HI
I��7LH/�U� �.T�� (EU) 
86.1 
��"#!" � �:��PD" 4.1% 	�
I����9��
!"�"�O
GH"  

���J���������]���/����	�K�������H�� ��^-�&� ] 30 ��\&-��- 2560  

 

)*N���2��I�: World Steel Association 

  4. R����&���	��������-�H-2� 



����������	
����
�������������������� ����
������� 2/2560  
 

5  

 

H!#��
���X�
,�
!I
��4
�#��
�
�HIT

�"��LH"��K."��" 2560 	�
-!DI 67 ����-V-!:�T

�-G�
!� 73% 
� �:��PD" 1.4% 	�
XG�I��9��
!"�HI�O
GH"-9:H!#�� 71.6% �
���!�/JI�PD"	�
��LH" qMU�7��O"9D 1.3% �/�I������"
KPI/K�"
���F�HIH.#/��
�����
�
T

"!D"�!I7I-�I#!� �#G�!I�9�"�T"���G�/����K	��#��T##GH�����/,���!�
�#���/-9: 3 �O 2560 

���J������������L,2�
�������/����	�K�������H�� ��^-�&� ] 30 ��\&-��- 2560 

 

-9:����H�J
: World Steel Association 

�2�-�����M(�	�K� (Pig iron, shredded scrap) 7����7
L:H"������"��7��!#K.����
!
 ����
G �VM��
�
 
(scrap) �
���
�
K
.I (pig iron) �97���4!"4�"H�G�I��
"!�#!DI�#G�#���/ 1/2559 T���9
����!�#!�� �:��PD"
�"XG�I�#���/ 1 r �#���/ 2/2559 �
�

!���
�
I�"�#���/ 3/2559 �
��!"

!���� �:��PD"H�G�I#GH�"L:HI
	"KPI �#���/ 2/2560 	PI��S"7���-��-��� �:��PD"/,���!�H.#/��
�����
�
-!:�T

�"-.
UJ��U�7 -9:	,���S"#�HI-,�

����!�#!��"
��7��
���F
��	!�RLDH�!#K.����
�	!�
��#�"-."
��4
�#�"/U���
����!�#!��HI#
����
�
�
�
�!#K.�����
�
T

���/H�7
�HI
!�/K�"
���F-9:��
9:�"��
IH�G�I������� 

��7��!#K.����
!
H��IH�I/,�7!\] �"#
��T

 ����
G ��7��VM��
�
X"�� HMS 1&2 (/!�/G�" 80:20) 
/GIHH
	�
/��!WH����
��8
9:��"�#���/-9: 2/2560 H�JG-9:���!� 263 �H

��F#GH#!" FOB RP:I�!I7IH�JG�"���!���7�
����	�
�#���/
GH"�"�� /G�"��7���
�
K
.I/GIHH
	�
�!/�R9��"�#���/ 2/2560 �8
9:� 356 �H

��F/��!W#GH#!" 
FOB � �:��PD"	�
�#���/
GH"�"�� RP:I��7��8
9:� 321 �H

��F/��!W#GH#!" 
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���J�����������\&����2�����L-����H�� ,0�������� 1/2556 e ������ 2/2560 

 
�����
��H�J
T��������	�
: Metal Expert 

�����	�K��/0-�*��2�- (Hot rolled) 7����7
L:H"����HI��7���
�
�4G"�9���H"X"����S"���" (hot-
rolled coil) �"#
��T

�"XG�I�#���/ 1/2559 KPI �#���/ 2/2560 �97���4!"4�"��
 T���7
L:H"���	�
	.�
#:,�/.��"�#���/ 1/2559 kvw"#!�

!�H�G�I��������"�#���/-9: 2/2559 �#G�
����7�

!�#
H9
7�!DI�"�#���/-9: 
3/2559 �
� 
�


!�����!�#!�� �:��PD"�"�#���/-9: 4/2559 �
���!�#!�� �:��PD"H�G�I#GH�"L:HI�"�#���/-9: 1/2560 
	�
"!D"��7�

!���
�
IH9
7�!DI�"�#���/-9: 2/2560 

��7���
�
�4G"�9���H"X"�����"H��IH�I/,�7!\] �"#
��T

 ����
G ��7�/GIHH
	�
����-V	9" �8
9:��"
�#���/ 2/2560 H�JG-9: 443 �H

��F/��!W#GH#!" FOB 
�
I	�
��L:H�#���/
GH"�"�� 1/2560 RP:I��7��8
9:� 505 
�H

��F/��!W#GH#!" /G�"��7�/GIHH
	�
����-V�!/�R9� 448 �H

��F/��!W#GH#!" FOB 
�
I	�
 485 �H

��F
/��!W#GH#!"�"�#���/
GH"�"�� 
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���J���������	�K��/0-�*��2�-,-���2�-�2�����L-����H�� ,0�������� 1/2556 e ������ 2/2560 

 
�����
��H�J
T��������	�
: Metal Expert 

�\�-���]
�&���	�����	�K��)� 

�\�-���]
�&���	�����	�K��)������� 2/2560 ���I�"��H�J
/K�#��HI/K��!"��
�
�
���
�


��
��GI����-V�-� (ISIT)  ��G� �H�4
�#��
�
U���"����-V�#���/ 2/2560 H�JG-9: 1.71 
��"#!" 
�
I 29.07% 
��L:H�-9��
!�XG�I��
���9��
!"�HI�O-9:4G�"�� 	,��"
��S"
��
��4
�#��
�
-�I��� 1.09 
��"#!" ��#!� 39.47% 
�
�
��4
�#��
�
-�I��" 6.22 �/"#!" ����#!� 1.31% ��L:H�-9��
!�XG�I��
���9��
!"�HI�O-9:4G�"��  

/,���!��H�
���X�4
�#U!�xF��
�
/,����	�J��HI�-��"�#���/ 2/2560 H�JG-9: 4.23 
��"#!" 
�
I	�

XG�I��
���9��
!"�HI�O-9:4G�"�� 24.92% ��S"�H�
���X���
�
-�I����"�#���/ 2/2560 H�JG-9: 1.53 
��"#!" ��#!� 
37.50% ��S"4
��	�

���X���
�
�/�"�
���
�
T7�I/���I�J� ��� �
���
�

��-9:
�
I ���-9:�H�
���X���
�

-�I��"�"�#���/ 2/2560 H�JG-9: 2.70 
��"#!" ��#!� 15.25% ��S"4
��	�
7���#�HI
���X���
�
�4G"�9���H" 
��
�
�4G"�7
LH�/!I
�/9 -9:
�
I ��L:H�-9��
!�XG�I��
���9��
!"�HI�O-9:4G�"��  
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���������	�
���
����
����
���������
���������	������ ������ 2 	  2559 ��� 	  2560 

 Total Apparent Finished Steel (Unit : Tons) Quarter 2/2016 Quarter 2/2017 % Change

Production 2,407,293 1,707,444 -29.07%

Import 3,526,841 2,919,975 -17.21%

Export 305,541 401,355 31.36%

Consumption 5,628,593 4,226,064 -24.92%

Source : Iron and Steel Institiute of Thailand, by Steel Business Intelligence  

Bar & Section, 

26.93%

Wire rod, 9.66%

Other Long Products, 

0.23%

Seamless pipe, 

0.94%

HR Plate (Thickness 

> 3.0 mm), 3.60%

HR Sheet (Thickness 

< 3.0 mm), 28.46%

CRC, 11.65%

Galvanized, 

9.23%

TP & TF, 2.49%

Other coated steel, 

4.73%

Other Flat Products, 

2.09%

Steel Consumption Q2 2016

Bar & Section, 

18.45%

Wire rod, 10.10%
Other Long 

Products, 0.56%

Seamless pipe, 

0.74%

HR Plate (Thickness 

> 3.0 mm), 2.43%

HR Sheet (Thickness 

< 3.0 mm), 31.16%

CRC, 16.15%

Galvanized, 10.38%

TP & TF, 3.09%

Other coated steel, 

5.59%

Other Flat Products, 

1.36%

Steel Consumption Q2 2017

 
 

�H�
��",�����4
�#U!�xF��
�
/,����	�J��HI�-��#���/ 2/2560 H�JG-9: 2.92 
��"#!" 
�
I 17.21% ��L:H
�-9��
!�XG�I��
���9��
!"�HI�O-9:4G�"�� T��/�"7����
�
-9:�9
��",�������
-9:/.� 7LH ��
�
�4G"�9���H"-!DIX"����S"
���"�
���G��S"���"H�JG-9: 1.10 
��"#!" ",�����
�
I 24.89% ��L:H�-9��
!�XG�I��
���9��
!"�HI�O-9:4G�"�� /�"7��-9:
�9
��",�����H!"�!�-9:/HI 7LH ��
�
�4G"�9����" 3.88 �/"#!" �
� ��
�
�4G"�7
LH�/!I
�/9 3.53 �/"#!" #��
,��!�  

/G�"
��/GIHH
4
�#U!�xF��
�
/,����	�J��HI�-��#���/ 2/2560 H�JG-9: 4.01 �/"#!" ����#!� 31.36% 
��L:H�-9��
!�XG�I��
���9��
!"�HI�O-9:4G�"�� T��/�"7����
�
-9:�9
��/GIHH
��
-9:/.� 7LH ��
�
T7�I/���I�J� ��� 
H�JG-9: 9.75 ��L:"#!" ���-9:
��/GIHH
��
�
�4G"�9����"�" �#���/ 2/2560 H�JG-9: 5.90 ��L:"#!" #��
,��!� 

�\�-���]
�	�K��/0-�*��2�-�)� 

 /K�"
���F��
�
�4G"�9���H"�HI����-V�-��"�#���/ 2/2560 
��4
�#��
�
�4G"�9���H"-!DIX"����S"
���"�
���G��S"���" H�JG-9: 6.21 �/"#!" � �:��PD" 1.31% 	,��"
��S"
��4
�#��
�
�4G"�9���H"�4G"��I 5.92 �/"#!" 
� �:��PD" 8.70% �
���
�
�4G"�9���H"�4G"�"� 2.98 ��L:"#!" 
�
I 56.86% ��L:H�-9��
!�XG�I��
���9��
!"�HI�O-9:
4G�"��  
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���������	�
���
����
����
���������
��%&�'����&������ ������ 2 	  2559 ��� 	  2560 

Total Hot Roll (Unit : Tons)                            

(Excluding Stainless Steel)
Quarter 2/2016 Quarter 2/2017 % Change

Production 613,778 621,810 1.31%

Import 1,389,468 1,025,905 -26.17%

Export 3,820 2,431 -36.37%

Consumption 1,999,426 1,645,284 -17.71%

Total Hot Roll Plate (Unit : Tons)                 

(Excluding Stainless Steel, Thickness > 3 mm.)
Quarter 2/2016 Quarter 2/2017 % Change

Production 69,181 29,848 -56.86%

Import 160,002 90,904 -43.19%

Export 437 683 56.35%

Consumption 228,746 120,069 -47.51%

Total Hot Roll Sheet (Unit : Tons)                           

(Excluding Stainless Steel, Thickness < 3 mm.)
Quarter 2/2016 Quarter 2/2017 % Change

Production 544,597 591,962 8.70%

Import 1,229,466 935,001 -23.95%

Export 3,383 1,748 -48.34%

Consumption 1,770,680 1,525,215 -13.86%

Source : Iron and Steel Institiute of Thailand, by Steel Business Intelligence  

�H�
���X���
�
�4G"�9���H"U���"����-V�#���/ 2/2560 H�JG-9: 1.65 
��"#!" ��#!� 17.71% 	,��"
��S"

���X���
�
�4G"�9���H"�4G"��I 1.53 
��"#!" 
�
I 13.86% �
���S"
���X���
�
�4G"�9���H"�4G"�"� 1.20 �/"
#!" 
�
I 47.51% ��L:H�-9��
!�XG�I��
���9��
!"�HI�O-9:4G�"��  

/,���!��#���/ 2/2560 �9
��",�������
�
�4G"�9���H"-!DIX"����S"���"�
���G��S"���" 
�
I 26.17% H�JG-9: 
1.03 
��"#!" ��S"
��",�������
�
�4G"��I H�JG-9: 9.35 �/"#!" ��#!� 23.95% �
���S"
��",�������
�
�4G"�"� H�JG
-9: 0.91 �/"#!" ��#!� 43.19% ��L:H�-9��
!�XG�I��
���9��
!"�HI�O-9:4G�"��  

/,���!�
��/GIHH
��
�
�4G"�9���H"�HI�-� �#���/ 2/2560 H�JG-9: 2.43  !"#!" ��#!� 36.37% ��S"
��
/GIHH
��
�
�4G"��I H�JG-9: 1.75  !"#!" 
�
I 48.34% �
���S"
��/GIHH
��
�
�4G"�"� H�JG-9: 683 #!" � �:��PD" 
56.35% ��L:H�-9��
!�XG�I��
���9��
!"�HI�O-9:4G�"��  
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/�����
��-�-��- 

 ���M!-N �9���-."/.-0�  233 
��"��- �
�
,���/.-0� 183 
��"��- /,���!� �#���/ 2 �O 2560 �
� �O 
2559 #��
,��!� T���94
��	�
/���#.�!I"9D 

•  �����2�������������2-)&-��� 

���M!-N �9������
��������, ������
��4
�#��� �
� ��7����#GH#!" ��G�#
#G�I
!"��
"!
	�

�#���/��9��
!"�HI�O
GH" ���M!-N �9������	�

�����/,���!��#���/ 2 �O 2560 �
� 2559 ��S"	,�"�"�I�" 
3,276 
��"��- �
� 3,278 
��"��- #��
,��!� �
��9���-."�!D"#�"��S"	,�"�"�I�" 14 
��"��- /,���!��#���/ 
2 �O 2560 �
� 
,����!D"#�"��S"	,�"�"�I�" 476 
��"��- /,���!��#���/ 2 �O 2559 T��/���#.-9:
,����!D"#�"-9:
�
I 
��S"4
��	�
��7����-9:-�.�#!�
I#����7���
�
�4G"�"#
��T

-9:��!�#!�
�
I �
� U� ����HI�V�MW
�	�-�
�"7�P:I�O-9:4G�"���!I7IX�
H#!�-,����7���#�HI
�����TU7��
�
�"����-V
�
I 

• �0�L,2�0��L-������ 

 7G��X�	G���"
�����/,���!��#���/ 2 �O 2560 �
� 2559 ��S"	,�"�"�I�" 42 
��"��- �
� 41 
��"��- 
#��
,��!� T��7G��X�	G��"9DH�JG�"���!��

��79�I
!"  

•  �0�L,2�0��L-������	�� 

 7G��X�	G���"
��������/,���!��#���/ 2 �O 2560 �
� 2559 ��S"	,�"�"�I�" 126 
��"��- �
� 130 

��"��- #��
,��!� T��7G��X�	G��"9DH�JG�"���!��

��79�I
!" 

• �2-)&-)��������- 

 ���M!-N �9#�"-."-�I
���I�"/,���!��#���/ 2 �O 2560 �
� 2559 ��S"	,�"�"�I�" 69 
��"��- �
� 51 

��"��- #��
,��!� T��#�"-."-�I
���I�"-9:� �:��PD"	,�"�" 18 
��"��- �"L:HI	�
 U����H
��9D�	�
�I�"
J��L�����
���	�

�	
��HL:"-9:�
���PD"�"�#���/ 2 �O 2560 "9D  

• �
�����������������*N�-�&)�� 

 ���M!-N �!"-P
4

,���	�
H!#���

��
9:�"/,���!��#���/ 2 �O 2560 	,�"�"�I�" 50 
��"��- � �:��PD"
	�
�#���/��9��
!"�"�O-9:�
��	,�"�" 34 
��"��- �"L:HI	�

�����I7G��HI�I�"��-��L:H�-9��
!��I�"�H

��F/��!W  

  5. /�����
��-�-��-������(�)f ������(�)�0�� 
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g�-�������-������(�) 

• ��-)��S�
��� 

 � 30 ��K."��" 2560 ���M!-�9/�"-�! �F���-!DI/�D" 17,482 
��"��- 
�
I��H�
� 2 ��L:H�-9��
!��O 2559 
-9:4G�"��  �"	,�"�"/�"-�! �F-!DI�����GI��S"/�"-�! �F��."��9�" 	,�"�" 1,863 
��"��- � �:��PD"��H�
� 6 	�
�O 
2559 -9:4G�"��  �
�/�"-�! �F��G��."��9�" 	,�"�" 15,620 
��"��- 
�
I��H�
� 3 	�
�O 2559 -9:4G�"�� 
/�"-�! �F��."��9�"-9:� �:��PD"  ��	�

��� �:��PD"�HI
J
�"9D
��7�� �I�"���
J��L�����/!D"�
G
�	
��-9:�
9:����HI
!" �
� 
/�"-�! �F��."��9�"HL:" ��S"�
!
 /,���!�/�"-�! �F��G��."��9�"
�
I ��	�
7��7G��/L:H���7�/,���!��!\X9H�7�� 
�7�L:HI	!
� �
� H.�
��F 

• 	-*^��-��� 

   � 30 ��K."��" 2560 ���M!-�9�"9D/�"-!DI/�D" 4,806 
��"��- 
�
I 1,064 
��"��- ��LH 
�
I��H�
� 18 
��L:H�-9��
!��O 2559 -9:4G�"�� ��S"4
��	�
: 

1. �I�"
J��L��������	�

�	
��HL:"� �:��PD" 1,369 
��"��-�"�O 2560 � L:H",��I�"
J��L�"9D��X,����"9D/�"
����G�I��!�T7�I/���I�"9D 	�

��-9:�	���"9D�����\G 4 ��� ���TH"U����J
�"9D-!DI��� 

2. �I�"
J��L��������	�
�.77
HL:"
�
I 10 
��"��- �"L:HI	�
���M!-N ���X,���7L"�"9D 
3. �.�"
J�
�
I	�
/�D"�O 2559 	,�"�" 63 
��"��- �"L:HI	�
���M!-N ���X,���7L"�KGKH"�.�"
J� 
4. �I�"�!�
G�I�"��	�

J
7��
�
I	�
�O 2559 	,�"�" 87 
��"��- 
5. �	���"9DHL:" �
�7G��X�	G��7��I	G��
�
I	�
�O 2559 �"L:HI	�

��-�H�	G��X,���7L"7G�U�M97��I	G��  

• �0�-���/I2\T�	&2- 

 � 30 ��K."��" 2560 ���M!-�9/G�"�HI4J�KLH�.�"��� 12,676 
��"��- � �:��PD" 734 
��"��- ��LH � �:��PD"
��H�
� 6 	�
�O 2559 �"L:HI	�
���M!-�94

,����"7�P:I�O��
�HI�O 2560 

 
 

  6. g�-�)��������-������(�) ������(�)�0�� 
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Appendix 

 
����� 4 : ��&�/�����
��-�-��-������(�)f ������ 2 ������ 2 % �S�N��j^-

	-0�� : �2�-��) �3 2560 �3 2559 (����)

������

������	�

����� 3,276                           3,278                          (0%)


,���	�

��-9:�	���"9D
��"9D��� 2                                   -                            100%


,���	�
H!#���

��
9:�"/.-0� 50                                 16                               220%


,���	�

����!�T7�I/���I�"9D -                             7                                  (100%)

������HL:" 13                                 10                               32%

��������2 3,341                    3,311                   1%

(%�����%��

#�"-."��� - #�"-."4
�#/�"7�� 3,290                           2,801                          17%

                   - ���-."	�

��
��J
7G�/�"7��7I��
LH 20                                 11                               78%

                   ���#�"-."��� 3,310                           2,813                          18%

7G��X�	G���"
����� 42                                 41                               1%

7G��X�	G���"
�������� 126                               130                             (4%)

���-."	�
7,�/!:IRLDH�HI�!#K.���-9:�!I��G����!��H� 28                                 92                               (70%)

#�"-."-�I
���I�" 69                                 51                               35%

����0�L,2�0�� 3,574                    3,128                   14%

�
��� (���)&-) �
�	����3 (233)                      183                      (227%)


,��� (���-.") #GH�.�"�!D" LD"W�" (��-) (0.022) 0.017 (227%)  
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����� 5 : g�-�)��������-������(�)f 

	-0�� : �2�-��) ] 30 ��.�. 2560 ] 31 �.�.2559 % �S�N��j^-

��-)��S�
 (����)

�
&��)*�+��,&�-'�&

�I�"/��
����
���-9���-G��I�"/� 556                    610                    (9%)


J
�"9D
��7�� 232                    196                    18%

/�"7��7I��
LH 852                    855                    0%

�I�"���
J��L�����/!D"�
G
�	
��-9:�
9:����HI
!" 87                       -                   100%

/�"-�! �F��."��9�"HL:" 135                    92                       48%

�����-)��S�
	�&-��*�- 1,863             1,752             6%

�
&��)*�+��%��,&�-'�&

�I�"
G�I�"��7G�RLDH-9:��" H�7�� �
�H.�
��F 210                    210                    0%

-9:��" H�7���
�H.�
��F 15,097               15,558               (3%)

/�"-�! �F��G�9#!�#" 7                         8                         (10%)

/�"-�! �F��G��."��9�"HL:" 306                    284                    7%

�����-)��S�
��0	�&-��*�- 15,620           16,060           (3%)

�����-)��S�
 17,482           17,813           (2%)  
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����� 5 : g�-�)��������-������(�)f 

	-0�� : �2�-��) ] 30 ��.�. 2560 ] 31 �.�.2559 % �S�N��j^-

�&'.�
&��,&�-'�& (����)

�	���"9D
��7�� 518                    2,039                 (75%)

�	���"9DHL:"�
�7G��X�	G��7��I	G�� 733                    1,239                 (41%)

�I�"�!�
G�I�"��	�

J
7�� 103                    190                    (46%)

�I�"
J��L�����/!D"	�

�	
��HL:" 9                         19                       (54%)

�H
��9D�7��I	G�� 174                    1,478                 (88%)

�"9D/�"����G�I
����!�T7�I/���I�"9D 1,249                 -                   100%

�"9D/�"U���#��4"kvw"kJ
�	
��-9:KPI
,��"�X,���U���"�"P:I�O 213                    226                    (6%)
������
���"9D/�"U�M9H�
� 28                       72                       (61%)

�"9D/�"��."��9�"HL:" 35                       35                       (1%)

���	-*^��-	�&-��*�- 3,061             5,298             (42%)

�&'.�
&��%��,&�-'�&

�	���"9DHL:"�
�7G��X�	G��7��I	G�� 319                    456                    (30%)

�I�"
J��L��������	�

�	
��HL:" 1,369                 -                   100%

�.�"
J� -                   63                       (100%)

U���4J
 !"4
���T�X"F "!
I�" 58                       54                       7%

���	-*^��-��0	�&-��*�- 1,746             573               205%

���	-*^��- 4,806             5,871             (18%)

���/G�"�HI4J�KLH�.�" 12,676           11,942           6%

���	-*^��-����0�-���/I2\T�	&2- 17,482           17,813           (2%)  
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����� 6 : g�-�)��������-������(�)f 

	-0�� : �2�-��) �.�.- ��.�. 2560


������
&����


�
�������&
&��&


,���(���-.")/,���!�I�� 734                        

������������	


7G��/L:H���7��
�7G�#!�	,��"G�� 459                        

7G�#!�	,��"G��
J
�9� 50                           

�H
��9D��!� (4)                            

#�"-."-�I
���I�" 129                        

�"9D/I/!�	�/J\�I�"
G�I�"���
G4J����/�"7�� 3                             


,���	�

��-9:�	���"9D
��"9D��� (624)                       

���-." (
,���) 	�
H!#���

��
9:�"-9:�!I��G�
���PD"	��I (83)                         

(

!����
��) ���-."	�

��
��J
7G�/�"7��7I��
LH 20                           

(

!����
��) ���-."	�
7,�/!:IRLDH�HI�!#K.���-9:�!I��G����!��H� 28                           

7G��X�	G��4
���T�X"F "!
I�" 4                             

���-."	�

��#!�	,��"G��/�"-�! �F 8                             

723                  

������
������
����������������
�����������
��


J
�"9D
��7�� (36)                         

/�"7��7I��
LH (18)                         

�I�"
G�I�"���
G4J����/�"7�� 7                             

/�"-�! �F��."��9�"HL:" (54)                         

/�"-�! �F��G��."��9�"HL:" (71)                         

�	���"9D
��7�� (67)                         

�I�"�!�
G�I�"��	�

J
7�� (87)                         

�	���"9DHL:"�
�7G��X�	G��7��I	G�� (215)                       

�"9D/�"��."��9�"HL:" 1                             

���-���&)����2����� (L,2��L-) ��������
��-�-��- 184                  


������
&����


�
������,&

�!��H
��9D� 4                             

�I�"���
J��L�����/!D"�
G
�	
��-9:�
9:����HI
!" (87)                         

RLDH-9:��" H�7���
�H.�
��F (5)                            

���-���&)����2����� (L,2��L-) ���������)&- (88)                    
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����� 6 : g�-�)��������-������(�)f 

	-0�� : �2�-��) �.�.- ��.�. 2560


������
&����


�
����)�����
&

�I�"/��!�	�
�I�"
J��L��������	�

�	
��HL:" 1,431                     

	G��X,���� L:H�KGKH"�.�"
J� (63)                         

X,���7L"�"9D/�"-9:�
��	�

��kvw"kJ
�	
�� (8)                            

X,���7L"�"9D/�"����G�I
����!�T7�I/���I�"9D (922)                       

X,���7L"�I�"
J��L�����/!D"	�
�.77
HL:" (10)                         

	G��#�"-."-�I
���I�"

  - �"9D/�"����G�I
����!�T7�I/���I�"9D (516)                       

  - HL:"] (61)                         

���-���&)����2����� (L,2��L-) ����������	����- (150)                 

���-������������)*���)0����-���S�N��j^-(����)�&)�� (54)                   

�I�"/��
����
���-9���-G��I�"/� � �!"-9: 1 �
��7� 2560 610                        
���-������������)*���)0����-�� ] ��-)*N 30 ��\&-��- 2560 556                  

������)*N��0L,0���-��

TH"�	���"9D
��7�� �	���"9DHL:"�
�7G��X�	G��7��I	G�� �
� �H
��9D�7��I	G����

��S"�"9D/�"����G�I
����!�T7�I/���I�"9D 3,240                     

TH"�H
��9D�7��I	G������S"�	���"9DHL:"�
�7G��X�	G��7��I	G�� 207                        

TH"������
���"9D/�"-9:�
9:��
!�U�M9����S"�	���"9DHL:"�
�7G��X�	G��7��I	G�� 72                            

 

 

 

 

 


